
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 

 

 

 

 

 

เอกสำรแนบที่ 2.1 

        หนังสือสัญญำจะซื้อจะขำยเศษวัสดุเหลือทิ้ง 
จำกกระบวนกำรผลิต 
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เอกสำรแนบที่ 2.2 

ผลกำรสุ่มตรวจลักษณะและองค์ประกอบของเชื้อเพลิง  
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แบบตรวจสอบประสิทธิภำพของเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง และสถิตกิำรเกิด
ขัดข้องหรือหยุดท ำงำนของระบบบ ำบัดมลพษิทำงอำกำศ (Bag filter) 

เอกสำรแนบที่ 2.3 



แบบตรวจสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองดักฝุ่นแบบถุงกรองให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมออย่างน้อย เดือนละ 1 คร้ัง ระหว่างเดือน ม.ค.-มิ.ย. 67
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WI กำรเดินหมอ้ไอน้ ำ 

เอกสำรแนบที่ 2.4 



 

 
SCGPE-WTE 

คู่มือข้ันตอนงาน (Work Procedure) 
การเดินหมอ้ไอน ้า PB#17 

บริษทั เอสซีจี เปเปอร์ เอน็เนอร์ยี ่จ  ากดั  
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ผูต้รวจสอบ 
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SKIC-BP-P-QQ1-01 

1. วตัถุประสงค ์
1. เพื่อเป็นขอ้มูลในการพิจารณาตดัสินใจ ในการป้อนเช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผาไหม ้ 
2. เพื่อเป็นขอ้มูลในการพิจารณาตดัสินใจ ในการลด หรือหยดุเช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผาไหม ้

2. ขอบเขต 
BP ENERGY 3 SECTION MANAGER จะด าเนินการผลิตไอน ้ าและไฟฟ้าอย่างต่อเน่ือง เพ่ือ

จ าหน่ายไฟฟ้ากลับไปให้การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค โดยมีแผนการหยุดซ่อมบ ารุงรักษาเคร่ืองจักรจาก BP 
ENERGY MECHANICAL MAINTENANCE SECTION MANAGER 

3. ค านิยาม / ค าจ ากดัความ / ค าศพัท ์(ถา้มี) 
 

4. บนัทึกการแกไ้ข 
5. เอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง (Related Documents) 
ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร 

1.   

2.   
3.   

 
6. เอกสารอา้งอิง (Referenced Documents) 
 
7. ขั้นตอนการท างาน (Workflow) 

 

ผู้รับผดิชอบ          ขั้นตอนการท างาน                      ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

- รับแผนการผลิตและการใชไ้อน ้าประจ าเดือน 
- รับแผนการหยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรประจ าเดือน 
- แจง้แผนการผลิตไอน ้าให้ BP ENERGY 3 SHIFT 

SUPERVISOR 
 

- SKIC-BP-F-QQ0-004 
- SKIC-BP-S-QQ1-004 
- หผ.ในส่วนบ ารุงรักษาทวผีล 
- หวัหนา้แผนกในส่วนพลงังาน 
  

1. BP ENERGY 3 SECTION 

MANAGER 
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ผู้รับผดิชอบ          ขั้นตอนการท างาน                      ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง 
  

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

- ตรวจสอบความพร้อมหมอ้ไอน ้าตามค่าควบคุมของ 
Boiler ก่อนเร่ิมเดินหมอ้ไอน ้า 
Boiler Protection System 
- Avg. Furnace Pressure > -40 mbar 
- Pressure Inlet ID Fan > -50 mbar 
- - 240 mm. < Drum Level < 250 mm. 
- Main steam Temperature <435 C 
- Furnace Pressure (PCC) < 5 mbar (20 Sec) 
- Furnace Pressure (PCC) < 8 mbar (1 Sec) 

- Instrument Air Pressure >4 bar 
- ID Fan Release and Running 

- SKIC-BP-F-QQ0-004 
- SKIC-BP-S-QQ1-004 
- หผ.ในส่วนบ ารุงรักษาทวผีล 
- หวัหนา้แผนกในส่วนผลิต 
- หวัหนา้แผนกในส่วนพลงังาน 
- ผูเ้ก่ียวขอ้งในการใช/้หยุดใชไ้อน ้า

  

3. STEAM GENERATION 

OPERATOR 

 

- ใชเ้ช้ือเพลิงเสริม (น ้ามนัดีเซล)ในการเดินหมอ้ไอน ้า 
ตรวจสอบความพร้อมหมอ้ไอน ้าตามค่าควบคุมก่อน

เติมเช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผาไหม ้
Boiler Protection System 
- ควบคุม Upper Fluidized Bed Temperature 

500 C > 1B1HBK10CT911 > 900 C 
- ควบคุม Furnace Temperature PCC  

700 C > 1B1HBK10CT911 > 1000 C  
- ควบคุม PCC Temperature 2 Sec  

1B1HBK12CT902 > 850 
- Fluidizing Gas Flow > Min (12300 Nm3/H) 

 

- รับแผนการผลิต/การใชไ้อน ้าประจ าเดือน 
- สัง่การให้พนกังานผลิตไอน ้าด าเนินการตามแผนท่ีไดรั้บ 
- ติดตามปริมาณและคุณภาพของไอน ้า 
- ติดตามสภาวะหอ้งเผาไหม ้ และค่ามลพิษท่ีออกจาก
ปล่อง 

- ติดตามปริมาณและคุณภาพของพลงังานไฟฟ้า 
- ประสานงานกบัหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 
- ติดตามการผลิตไอน ้าของหมอ้ผลิตไอน ้า 
- ติดตามคุณภาพของเช้ือเพลิง 
- ติดตามควบคุมคุณภาพน ้าใหไ้ดต้ามขอ้ก าหนด 

2. BP ENERGY 3 SHIFT 

SUPERVISOR 

STEAM GENERATION OPERATOR 
POWER GENERATION OPERATOR 
FUEL MANAGEMENT OPERATOR 
BPENERGYELECTRICAL 
MAINTENANCE SECTION  
BPENERGYMECHANICAL 
MAINTENANCE SECTION 
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
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ผู้รับผดิชอบ          ขั้นตอนการท างาน                      ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

เติมเช้ือเพลิงหลกั (Waste Reject )เขา้เตาเผา 

เดินหมอ้ผลิตไอน ้า ควบคุมคุณภาพไอน ้า 

 

 

เดินหมอ้ผลิตไอน ้า 

ควบคุมคุณภาพไอน ้า 

 

ตรวจสอบค่าควบคุมในการอนุญาตใหเ้ผาเช้ือเพลิงหลกั 

- ควบคุม Upper Fluidized Bed Temperature 
500 C > 1B1HBK10CT911 > 900 C 

- ควบคุม Furnace Temperature PCC  
700 C > 1B1HBK10CT911 > 1000 C  

- ควบคุม PCC Temperature 2 Sec  
1B1HBK12CT902 > 850 

- Fluidizing Gas Flow > Min (12300 Nm3/H) 
 

 

 

เดินหมอ้ผลิตไอน ้า 

ควบคุมคุณภาพไอน ้า 

 

- ใชเ้ช้ือเพลิงเสริม (น ้ามนัดีเซล)ในการเดินหมอ้ไอน ้า 
ตรวจสอบความพร้อมหมอ้ไอน ้าตามค่าควบคุมก่อนเติม

เช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผาไหม ้
Boiler Protection System 
- ควบคุม Upper Fluidized Bed Temperature 

500 C > 1B1HBK10CT911 > 900 C 
- ควบคุม Furnace Temperature PCC  

700 C > 1B1HBK10CT911 > 1000 C  
- ควบคุม PCC Temperature 2 Sec  

1B1HBK12CT902 > 850 
- Fluidizing Gas Flow > Min (12300 Nm3/H) 
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ผู้รับผดิชอบ          ขั้นตอนการท างาน                      ส่ิงทีเ่กีย่วข้อง 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตรวจสอบระบบพ่นแคลเซียมไฮดรอกไซดแ์ละถ่านกมั

มนัต ์ท  างานปกติ หรือไม่? หากระบบมีปัญหาไม่สามารถ

แกไ้ขไดภ้ายใน 1 ชัว่โมง และค่าควบคุม Emission จาก 

CEMs สูงกวา่ค่า High Alarm ใหพ้ิจารณาหยดุการเติม

เช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผา และใชเ้ช้ือเพลิงเสริม หรือหยดุ

กระบวนการผลิต จนกวา่จะแกไ้ขปัญหา หรือค่า CEMs 

กลบัมาอยูใ่นค่าควบคุม 

 

 
ตรวจสอบค่าควบคุม < High Alarm 

- ฝุ่ นละอองรวม < 60 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์< 25 PPM 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน <160 PPM 

- ไฮโดรเจนคลอไรด ์< 20 PPM 

- ก๊าซคาร์บอนมอนออกไซด ์< 150 PPM 

กรณีค่าเกินค่า High Alarm ใหมี้มาตราการหยดุเผาไหม้

เช้ือเพลิง เพ่ือแกไ้ขใหค่้ามลพิษลดลงต ่ากวา่ค่าควบบคุม 

และบนัทึกสาเหตุ การแกไ้ข และระยะเวลาในการ

ด าเนินการในแต่ละคร้ัง 

ตรวจสอบค่าควบคุม CEMs < Alarm 

- ฝุ่ นละอองรวม < 54 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์< 22.5 PPM 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน <144 PPM 

- ไฮโดรเจนคลอไรด ์< 18 PPM 

- ก๊าซคาร์บอนมอนออกไซด ์< 135 PPM 

กรณีค่าเกิน Alarm แต่ไม่เกิน High Alarm ใหพ้ิจารณา

ตรวจสอบและเพ่ิมการฉีดแคลเซียมไฮดรอกไซด ์และลด

ปริมาณการเติมเช้ือเพลิงหลกัตามล าดบั 
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รายละเอยีดขั้นตอนงาน  

1. BP ENERGY 3 SECTION MANAGER 

1.1 รับแผนการผลิตไอน ้ าประจ าเดือนจากบริษทัเอสซีจี เปเปอร์ เอ็นเนอร์ยี่ จ  ากดั และแผนการหยดุ

และซ่อมประจ าเดือนจาก BP ENERGY MECHANICAL MAINTENANCE SECTION มาพิจารณา

การเดินหมอ้ผลิตไอน ้ า แจง้แผนการผลิตไอน ้ า ให ้BP ENERGY 3 SUPERVISOR น าไปด าเนินการ

รวมทั้งแผนการหยดุหมอ้ผลิตไอน ้ า 

2. BP ENERGY 3 SHIFT SUPERVISOR 

2.1 รับแผนการเดินหมอ้ผลิตไอน ้ า, แผนการผลิตไฟฟ้า จาก BP ENERGY 3 SECTION MANAGER 

มาด าเนินการเดินหมอ้ผลิตไอน ้ า รวมทั้งแผนการหยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรประจ าเดือน 

2.2 สัง่การให ้STEAM GENERATION OPERATOR ด าเนินการตามแผนท่ีไดรั้บ 

2.3 ติดตามคุณภาพของไอน ้ าและไฟฟ้าใหไ้ดต้ามเกณฑ ์รวมทั้งลงช่ือรับทราบใน …. 

2.4 ติดต่อประสานงานกับหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง โดยติดต่อประสานงานกับ BP ENERGY 2 SHIFT 

SUPERVISOR และ หน่วยงานส่ิงแวดลอ้ม 

2.5 ติดตามการควบคุมคุณภาพน ้ าใหไ้ดต้ามขอ้ก าหนด โดยรับแจง้รายงานผลการวิเคราะห์คุณภาพน ้ า

หมอ้ผลิตไอน ้ า 

3. STEAM GENERATION OPERATOR 

3.1 รับค าสัง่จาก BP ENERGY 3 SHIFT SUPERVISOR มาด าเนินการเดินหมอ้ผลิตไอน ้ า 

3.2 ตรวจสอบความพร้อมหมอ้ไอน ้ าตามค่าควบคุมของ Boiler ก่อนเร่ิมเดินและระหวา่งเดินหมอ้ไอน ้ า 

ตามระบบ Boiler Protection System  

3.3 ควบคุมการเติมเช้ือเพลิงหลกั (Waste Reject) เขา้ห้องเผาไหม ้โดยตอ้งควบคุมสภาวะหอ้งเผาไหม้

ตามน้ี  
- ควบคุมอุณหภูมิหอ้งเผาไหมบ้ริเวณเหนือ Bed Material  

 Upper Fluidized Bed 500 C > 1B1HBK10CT911 > 900 C 
- ควบคุมอุณหภูมิหอ้งเผาไหมส่้วนหลงั (Furnace Temperature PCC)  

700 C > 1B1HBK10CT911 > 1000 C  
- ควบคุมอุณหภูมิหอ้งเผาไหมส่้วนหลงั 2 วนิาที (PCC Temperature 2 Sec.)  

1B1HBK12CT902 > 850 
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- Fluidizing Gas Flow > Min (12300 Nm3/H) 
 

3.4 ตรวจสอบระบบพน่แคลเซียมไฮดรอกไซดแ์ละถ่านกมัมนัต ์หากระบบมีปัญหาไม่สามารถแกไ้ขได้

ภายใน 1 ชัว่โมง และค่าควบคุม Emission จาก CEMs สูงกว่าค่า Alarm ให้พิจารณาหยุดการเติม

เช้ือเพลิงหลกัเขา้เตาเผา และใชเ้ช้ือเพลิงเสริม หรือหยุดกระบวนการผลิต จนกว่าจะแกไ้ขปัญหา 

หรือค่า CEMs กลบัมาอยูใ่นค่าควบคุม 

3.5 ตรวจสอบค่าควบคุมมลพิษทางอากาศ Continuous emission monitoring system  (CEMs) ให้อยู่ในค่า

ควบคุม  

พารามิเตอร์ หน่วย Alarm High Alarm 
ฝุ่ นละอองรวม  มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร 54 60 
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พีพีเอม็ 22.5 25 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน พีพีเอม็ 144 160 
ไฮโดรเจนคลอไรด ์ พีพีเอม็ 18 20 
ก๊าซคาร์บอนมอนออกไซด ์ พีพีเอม็ 135 150 

 

กรณีค่าเกิน Alarm แต่ไม่เกิน High Alarm ให้ควบคุมสภาวะห้องเผาไหมใ้ห้เหมาะสมกบัการเติม

เช้ือเพลิงหลกั พิจารณาเพ่ิมการฉีดแคลเซียมไฮดรอกไซด์ และลดปริมาณการเติมเช้ือเพลิงหลกั

ตามล าดบั 

กรณีค่าเกินค่า High Alarm ใหมี้มาตราการหยดุเผาไหมเ้ช้ือเพลิง เพ่ือแกไ้ขใหค้่ามลพิษลดลงต ่ากวา่

ค่าควบบคุม และบนัทึกสาเหตุ การแกไ้ข และระยะเวลาในการด าเนินการในแต่ละคร้ัง 

3.6 ควบคุมคุณภาพไอน ้ าทั้งในส่วนของอุณหภูมิ (360 C > Temperature< 435 C) และแรงดนั (35 Barg 

> Pressure < 65 Barg) ก่อนจ่ายใหก้งัหนัไอน ้ า 

4. POWER GENERATION OPERATOR 

4.1 รับไอน ้ าจากหมอ้ผลิตไอน ้ า มาเดินเคร่ืองผลิตไฟฟ้าเพ่ือจ าหน่ายไปใหก้ารไฟฟ้าส่วนภูมิภาค  

4.2 ในช่วงก่อนการเดินหรือหยุดเคร่ืองผลิตไฟฟ้าจะเปิด STEAM BY PASS ลงสู่ Feed water Tank 

และ Steam Air preheater เพ่ือแลกเปล่ียนความร้อนกบัน ้ าและลมท่ีใชใ้นการเดินหมอ้ไอน ้ า 

5. การไฟฟ้าส่วนภูมภิาค 

5.1 การไฟฟ้าส่วนภูมิภาครับซ้ือพลงังานไฟฟ้าไม่เกิน 8 MW. ท่ีระดบัแรงดนั 22 kV. ตามสญัญาซ้ือขาย

ไฟ VSPP-2560-049 
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5.2 กรณีมีการตดัระบบรับซ้ือพลงังานจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ใหติ้ดต่อศูนยจ่์ายไฟการไฟฟ้าส่วน 

ภูมิภาค สาขาบ้านโป่งเเบอร์ติดต่อ 032-211-226 หรือศูนย์จ่ายไฟหลักนครชัยศรี 034-339-137 เพื่อ
ประสานงานขอขนานระบบ 

หมายเหตุ 

BP ENERGY 3 SHIFT SUPERVISOR จะท าหน้าท่ีดูแลและสั่งการแทนในเวลานอกเหนือจากการ
ปฏิบติังานปกติของ BP ENERGY 3 SECTION MANAGERในส่วนพลงังาน 
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ตัวอย่ำง Daily Report 

เอกสำรแนบที่ 2.5 



เดือน/ปี
จ ำนวน กำรเกิด High Alarm 

(คร้ัง)
เวลำ 

(ช่ัวโมง)
สำเหตุ และกำรแก้ไข

Jan-24 0 - -
Feb-24 0 - -
Mar-24 0 - -
Apr-24 0 - -
May-24 0 - -
Jun-24 0 - -
ToTal 0 - -

บันทึกสถิติท่ี CEMs มีค่ำสูง High Alarm ระหว่ำงเดือน ม.ค.-มิ.ย. 67


